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AVANT-PROPOS

La définition du mot Stéréotyien’est pas tellement stricte que ce nom n’ait éiéné
abusivement a certains états, qu'’il exprime seuteme trés loin. Ce mot, d’ailleurs, n’est
plus guéere employé aujourd’hui ; depuis longtemdga dn lui a substitué celui décherie
qui, étymologiquement inexprimaB¥eparait signifier lui aussi fixer, assuijettir, et
préférablement encore, « immobiliser ».

Au demeurant, les deux mots stéréotypie et cliehgwnt identiques, typographiquement, en
ce sens que l'un et I'autre signifient tres exa@ei immobiliser » par un moulage
métallique une composition de types » mobiles.

On peut donc, comme I'a fait Paul Duptntiéfinir clairement la stéréotypie, « I'art de
substituer des planches d’imprimerie solides emé’seule piéce, aux planches formées par
'assemblage de caracteres mobiles » préalablecoemposés.

Le « raison » de la stéréotypie est simple : oncggee pour arriver a la reproduction d’'un
manuscrit par I'imprimerie, on se sert de carasterelettres fondues en alliage et inscrites
sur le sommet d’'une petite tige, qui sont assersl@éserrées dans une « forme » ou chassis.
Le tirage terminé, on distribue chacune des letite®nt servi a ce tirage, dans des boites
plates appelées casses, opération qui est uneesarceurs souvent graves qui ont pris le
nom de coquilles.

Si 'ouvrage, une fois imprimeé, doit 'étre une d@&me fois, il faut nécessairement en refaire
la composition, besogne infiniment onéreuse. Obwepsoit en conservant la composition,
soit en la clichant ; ce clichage, c’était naguarstéréotypie : on y parvenait en constituant
un moule des lettres dans lequel était versé wagelken fusion destiné, une fois solidifié, a
donner des planches en relief, reproduisant exactela texte primitif.

Si la composition a été conservée et que des sryeaient été constatées, il faut I'apurer
soigneusement avant le nouveau tirage ; si ellieédi@ clichée, c’est-a-dire stéréotypée, la
méme besogne de correction doit étre faite, avaatant plus de soin, d'ailleurs, qui
désormais, étant immobilisée par le clichage, toateection nouvelle deviendra impossible.

Quant a la technique stéréotypique, elle est gk, et c’est précisément la rapide histoire
des avatars de ce procédé que je me propose degadans les pages qui vont suivre. M.
Adolphe Prost parlera ensuite de la clicherie dietue



. LA STEREOTYPIE

On croit, communément, que la stéréotypie ne reenpas au-dela du dix-huitieme siécle,
voire a la fin de cette époque ; Littré lui-mémeyeait, et il a écrit, que « M. Didotl est le
premier qui ait stéréotypé des caracteres ! »

Cependant, le baron Westreenen de Tiellandt agsigreette technique « vit le jour en
Hollande vers le fin du XVfisiécle, des mains de Jean et Guillaume Miller ».

LES METHODES PRIMITIVES

Maurice Audirt®, dans un article publié par Gutenberg Jahrbaatémontré qu’entre la
xylographie qui, au quinzieme siecle, consistagiler dans des plaquettes de bois, en relief,
des images et des textes, et la typographie, tjurdus 1450, 'épanouissement de I'invention
de Gutenberg, il est rationnel et historiquemeat ge placer un stade de tdtonnements et
d’essais, période d’ailleurs éphémere, au coutagleelle les prétypographes usérent d’'un
moyen de production, qui fut sans lendemain, ainmiohmédiat, et qui, ne serait autre que
I'origine méme de la stéréotypie ; il I'a appelénétallographie » : j'eusse bien préféré un
mot plus expressif.

L’usage du poincon pour obtenir, soit en creuxfpgspe directe, soit en relief par moulage,
des images ou des textes, est vieux comme le mBageune trés haute antiquité, on se servit
de cet instrument pour obtenir sur le chaton dairers bagues des inscriptions destinées a
servir de sceaux et de cachets : des poinconnages genre ont été signalés, dit Moftetur
des bagues mérovingiennes.

Le méme auteur explique a ce propos que, « poenohine piece de monnaie ou une
médaille, on posait une lame de métal mou, un 8atre deux coins ou matrices, blocs de fer
revétus d’'une mince couche d’acier doux, dans ksgtaient gravés en creux les figures,
Iégendes et ornements destinés a étre reproduitdiehsur chacune des faces de la piece ».

« Ces creuxajoute-t-il étaient obtenus, le plus souvent, par la frapp@dincons en acier
dur, graves en relief par les talliatores ferrorupuis trempés et, que I'on enfongait a coups
de marteau dans le bloc revétu d’acier doux ».



Ces poincons « étaient partiels, c’est-a-dire duaeen d’eux ne représentait qu’une partie du
dessin de la monnaie, soit les diverses lettrda tyende, soit les divers ornements ou les
divers traits de la figure dont se composait Ig#i; parfois méme une seule lettre était
formée par la juxtaposition de plusieurs traitsiiipies les uns aux autres, et correspondant
chacun a une frappe distincte du méme poingon ».

Pour apposer leurs inscriptions au dos ou suraledas livres, les relieurs se servaient eux-
mémes de poingons gravés en creux ou en reliehogen desquels ils estampaient a chaud.

Les fondeurs de métaux pour leurs signes et ingmnig les tombiers pour leurs épitaphes, les
potiers d’étain eux-mémes usaient de procedégptreil.

Bouchot cite un «faiseur d’empreinture> dijonnais, Jean Maelwael, qui, & la fin du
guatorzieme siecle, se fait livrer « une tableait®h pour tailler en icelle plusieurs estampes
nécessaires pour la peinture de plusieurs chosesl’dglise des Chartreux de Dijon ».

J'ai moi-méme citéHistoire de I'lmprimerie par I'lmagel, 12) le cas des inscriptions
apposées sur de nombreuses cloches du Musée SaiotaFlorence, datées de 1249 a
1383 ; ces inscriptions, en relief, ont été évidemmméalisées au moyen de blocs d’airain
coulés dans des matrices frappées, puis, ellesténixtaposées dans I'ordre normal et
soudées sur le métal méme de la cloche, entrefdetsxégalement en relief (Fig.1).

On pourrait multiplier ces exemples de techniquestuseé de ce procédé du poingonnage, et
il eut été vraiment bien étrange que, malgré toctsdecons, toutes ces expériences, tous ces
indices que 'homme se donnait a lui-méme, il nédtjamais venu a I'esprit que

limpression des textes pat étre obtenue par dgensidentiques. On a cru, d’ailleurs, a

cette absence de révélations, et considéré quprkssion a I'aide de types fondus a suivi
sans transition la xylographie. Mais, Maurice Audiimplicitement démontré que, a
I'évidence, « I'empreinte d’'un cachet », dont pateault de Bergelles, « fut le premier

guide » non point de l'inventeur de la typographiajs de celui qui, dans le principe, se livra
a la besogne obscure de ce qu'il appelle la « togtalphie ».

Il semble donc certain —et c’est essentiellememdnael- que, lorsque les prétypographes
imprimérent leurs premiers livres, dont on ne n@td’ailleurs aucune trace, ils le firent a
I'aide de tablettes de métal coulées autour d'umeposition d’estampilles, et c’est avec ce
moulage qu'ils « tirerent » leurs petits livres.



Fig.1 - Blocs d’airain apposeés
Sur des cloches

(manquante)

On pense bien qu'il arrivait quelquefois, par létderie du fondeur, que I'une des estampilles
qui constituaient cette composition flt retournésegprésentat a rebours : il est piquant de
constater que c’est justement de cette preuve daaimnique essentiellement tabellaire dont
on s’est servi pour reconnaitre et prouver la mattuine composition mobile, par conséquent
typographique :

« Puisquedisait-on dans telle composition I'on constate des letinéses a I'envers, c’est
évidemment que cet imprimé est en caractéres nsohile

« C’est évidemment qu’il est tabellairépond Maurice Audinet ces lettres imprimées a
I'envers résultent d’'une bévue du compositeur ».

Il est bien certain, en effet, que si cette contpmsielt été mobile, rien n’était plus aise, sur
le vu d’'une épreuve, de ramener sens normal I& lettournée ; tandis que cette opération
devenait impossible dans une plaque coulée.

Maurice Audin a décrit ainsi le processus du préaguil croit étre celui des premiers
imprimeurs :

« On préparait, comme le faisaient les graveursng¢aux, une matrice-bloc a I'aide de
poincons gravés en relief et enfoncés successivesuvant I'ordre voulu, dans une plaque
de sable aggloméré, d’argile ou de métal, qui preleanom de moule. Si I'on se servit tout
d’abord de la terre argileuse ou du sable aggloma#eé fondeurs de métaux, on dut ensuite
abandonner cette matiére en raison de sa fragéitegqussi parce qu’elle ne permettait pas
d’avoir des creux de profondeur identique, ce quvpquait des différences de nivellement
dans la surface d’'impression et rendait extrémenddfitile le travail de 'imprimeur. 1l était
beaucoup plus facile d’enfoncer uniformément lenpon dans une matiére aussi résistante
que le fer ou le cuivre, d’autant plus que ce pompouvait fort bien posséder une
plateforme de base qui, en limitant sa pénétralionrmoment voulu, donnait une profondeur
toujours égale au creux formé dans la matrice pagillde la lettre... ».

10



J'ai grand crainte que cette technique soit bienglimuée, et je la vois plus simple. Maurice
Audin a fort bien vu que la frappe des matriceg €otote et avec I'approche extrémement
faible qu’avaient les lettres voisines d’'une conijp@ms normale, le danger de refoulement du
métal est extréme ; il y remédie en imaginantd@ie simultanée et tous les caractéeres d’'une
méme ligne, ce qui aurait eu pour conséquencepetes tous les effets du refoulement sur
les interlignes, et il voit dans I'étroite justidfitton de |Abecedaruinde Haarlem une preuve
évidente de ce procédé.

Je crois gqu'il faut s’accoutumer a cette idée @seprototypographes, qui étaient les mémes
hommes que les métallographes, ont eu a leur digpoan assez grand nombre de poingons,
par conséquent plusieurs pour une méme lettrdiyéasité de forme de chacune de ces
lettres dans une composition primitive en est ueeye, les 408 lettres gravées dans le fer
(Quadraginta octo litteris gravatis in feryale Walfoghel en sont une autre. Méme en
admettant un assez grand nombre de chacune tkitoes dans une page, 408 poingons
permettent une composition assez étendue ; les plg@\becedariunont, 'une dans

'autre, une moyenne de 150 lettres, sans d’asléemir compte des lettres doubles, qui y sont
nombreuses. On peut penser que les métallogragvetsles moyens étaient plus restreints
gue ceux des premiers typographes, n’'usérent passtifecation plus large ni de pages plus
amples. On peut donc raisonnablement supposes@lisposaient, les uns et les autres, de
moyens a peu prés identiques : disons quatre guceints poingons.

Or, pourguoi ne point supposer encre, trés raiddeneent aussi, que, ces poingons-la
pouvaient étre, si jose dire, des matrices isglges/ées de la méme maniére que I'entrevoit
Maurice Audin ; il n’est plus alors qu’a envisagee composition mobile de ces matrices,
dont nous avons vu pres de 500 entre les mainsaléféghel, et la coulée dans ce moule
multiple de l'alliage métallographique : n’e(t-ceiqt été 1a la premiére application de la
stéréotypie d’Erha que nous allons voir plus loin ?

Sans, donc, rien enlever a I'intérét des vuesrsegses de Maurice Audin sur les origines
typographiques, je crois que la technique de stéteographie fut un peu différente de celle
gu'’il avait entrevue. On verra plus loin que, teéde le connais, ce procédé serait, sans y
changer grand-chose, la stéréotypie que, en 1788aH faisait breveter et qu’il pratiqua
pendant quelques années ; et, certes, il n'esalpsdument sans intérét de lire, dans les
conventions passées entre lui et Treuttel et Witz matériel nécessaire au fonctionnement
de I'établissement stéréotype gu’ils allaient créerje releve ces mots :

« Trois chassis en fer, quadrats d’acierietdem, avec plaques en cuivre, le tout
parfaitement dresse, viroles en acier ; ces chésaisdestinés a recevoir les matrices mobiles
pour les convertir en clichés solides ».
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Voila donc la vis d’acier instrumentum calibris vocatum vititelle que I'apportait
Waldfoghel a ses futurs associés !

Quant a moi, adoptant pleinement et sans résemweneipe méme de la métallographie aprées
avoir relu la littérature des origines typograpkgunotamment les piéces de « I'Affaire
Waldfoghel », je me persuade de plus en plus gi@dit bien d’'un procédeé tabellaire mis en
ceuvre au moyen de matrices, et je retiens intggealeles quatre cent hdiitteris gravatis in
ferro (lisez matrices en creux), de l'orfevre d’Avignanatériel avec lequel il lui était loisible
de composer intégralement des pages au moinslangees que celles de I'’Abecedarium de
Haarlem.

L’examen des pieces du proces Gutenberg—succelsiaschen et de « I'Affaire
Waldfoghel » s’opposerait-il a cette explicatioR&Int du tout ; jallais dire « au contraire ».

Je reprends la traduction si logique de MauriceiAde la phrase par laquelle Gutenberg,
« peu de temps avant Noél », demandait qu’on altitercher les formes afin qu'il pat
s’assurer qu’elles avaient été fondues » et ajogtad « plusieurs formes lui avaient donné
du regret » :

« Gutenberg avait envoyé son valet chercher lesdsrafin de s’assurer par lui-méme
gu’elles avaient été correctement établies par deionte », et je compléte cette citation par
la traduction de la phrase par laquelle, aprésdea diAndré Dritzsche?) -André Heilmanh
demanda a Sahspdake désassembler la presse :

« ...Comme c’est todit-il, qui as fait les presses et que tu connais laeheas-y donc et
retire les pieces de la presse et sépare-les les des autres, décompose-les, et ainsi
personne ne pourra savaie que c’'est ».

A. GUTENBERG :

Voyons maintenant la technique : Gutenberg, endiratention, frappé de la lenteur et des
difficultés inhérentes au procédé xylographiquercha patiemment un moyen d’accélérer et
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de simplifier cette technique ; il pense tout nellement a graver isolément des lettres de bois
et a les multiplier ; mais quelle besogne !

Et puis, la fragilité de ces petits blocs est artzé la nécessité d’en regraver sans cesse
rebute sa patience. Il cherche autre chose eyrerfg songe au métal. L'idée du poingon,
dont se servent tant de techniques, lui vientspli¢, mais la réalisation n’est pas aisée de
blocs si nombreux ; et puis, quand ils seront faibsnment les frapper ? Leur voisinage sur la
plague ou ils doivent étre enfoncés est tellenmaniédiat que I'on ne logerait pas entre deux
lettres voisines une feuille de papier !

Frapper ces lettres, c’est bien, mais la pressiométal sur la lettre qu'il vient d’enfoncer par
celle qu'il frappe maintenant, a une ligne a pelada premiére, la déforme et la rend illisible.
Pourtant, c’est la la solution, et Gutenberg y ig&gs il gravera des poingons, autant de
poincons qu’il sera nécessaire : toutes les lettoes les signes habituels de ponctuation (il y
en avait peu, alors), et les lettres liées (lestliges), et les abréviations, 50, 60, 100 poingons
s'il le faut ; isolément, les dimensionnera —cedgpelle « justifier » - en épaisseur, en
hauteur ; besogne délicate, mais aux doigts d’'tevas !

Et avec ce matériel, on verra a travailler...

Que lui manque-t-il, maintenant, pour le faire ?dhdssis, dans lequel il enfermera ses
matrices, composées comme des caractéeres, etsgs;hiléconsistera en quatre pieces
meétalliques assemblées par leurs extrémités ; @dlbsrderont de quelques lignes le niveau
des matrices assemblées, et dans cette cuvettesdra le métal en fusion ; refroidie, durcie
et démoulée, cette plaque portera en relief la ositipn représentée par les matrices : la
page d’'un livre.

Cette besogne de fonderie, Gutenberg la confidzs@ren et Heilmann, et « peu de temps
avant Noél », il envoie son valet « pour cherchsrfbrmes afin qu’il pat s’assurer qu’elles
avaient été fondues correctement ». Les formesgeartriet Gutenberg en a « du regret », car
sans doute, quelque matrice a été mise a I'emtérest trop tard pour que le mal soit
réparé !

Et maintenant, il faut « tirer » la compositionueccela se fit habituellement page a page, il
n'y a guére de doute, puisque I'on a retrouvé dgsessionpostérieuregjui étaient faites
ainsi : cette constatation pour répondre a I'avankebjection qu’une page ne suffisait pas
pour faire un tirage.

Avec quoi, par quel moyen opérait-on ce derniev@cAune presse a raisin, a-t-on dit. C’'est
fort possible, mais congoit-on une presse de ceegenant uniquement par deux vis ? Et, en
tout cas, cette presse, une fois désassembléepéenala pouvait-il aboutir a ce que

« personne ne pdt savoir ce que c’était ». Ledirag telle occurrence, c’était fort peu de
chose ; le « secret » de Gutenberg n’était don¢dpasais sirement dans la préparation de la
composition ; de quelle presse, de quelle vis s&i-il donc ?
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André Dritzchen mort, ses héritiers entendent@igeen possession du secret que Gutenberg
détenait avec lui ; on s’agite, on fait tout pouege secret ne soit point dévoilé ; on envoie
Sahspach, celui qui « a fait » la presse, pout g0’k retire les piéces et les sépare les unes
des autres », gu'’il « les décompose » pour qusi,garsonne ne puisse savoir « ce que

c’est ». Quelle affaire !

On vient de voir que ce n’avait pu étre le faitddsassembler la presse a tirer qui et
empéché de surprendre le secret de Gutenberge pusre celui de « décomposer » le
chassis & matrices ? Pas davantage, et ce samatéses elles-mémes qu'il fallait brouiller
de telle facon que les fréres de Dritzchen n’y posplus rien voir.

Et puis, il y a une aggravation dans cette proaduaes « pieéces » séparées, on devait « les
placer sur la presse » et non les dissimuler gettant, tout cela s’agencait seulement « au
moyen de deux vis » !

J'ai idée que I'on n’est pas au bout des conjesture

Renoncgons donc pour le moment a percer ce mydteomnsidérons que tout le secret du
procédé de Gutenberg est dans I'établissemerdsstdimblage des poingons ou des matrices,
dans le moule...

B. WALDFOGHEL

Et notre orfévre arrive un beau jour en Avignonseiinomme maintenant Waldfoghekt il
y apporte :

» dua abecedaria calibis deux alphabets d’acier ;

» duas formas ferreas deux assemblages de matrices en fer ;

* unum instrumentum calibis vocatum vitisin instrument d’acier appelé vis ;

» quadraginta octo formas stangni necnom diversaasdibrmas ad artem scribendi
pertinentes= quarante-huit formes d d’étain et diverses autvemes de méme nature
et qui ont rapport a I'art d’écrire.

Et voici comment je me permets d’expliquer ce makér

» deux alphabets d’acier c’est-a-dire, un assez grand nombre de poingprésentant
toutes les lettres et tous les signes nécessaiaesomposition d’un livre, et destinées
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a frapper des matrices en nombre indéfini ; et pent supposer qu’il s’agissait de
deux corps, c'est-a-dire, deux grandeurs de lettres

» deux assemblages de matrices enfefest-a-dire, deux formes composeées et prétes
au tirage. —On peut bien, en effet, supposer quididghel n'arrivait pas a Avignon
sans avoir peu ou prou pratiqué son procédé, cargtagé quelques pages. Or, je
crois que de tout temps, on a appelé « forme >pasncomme le laisse entendre
Mortet, « tout objet matériel qui présentait ddgefe et des creux », mais tout
assemblage de piéces réunies goumerun ensemble ; c’est d'ailleurs, le nom qu'a
conserve, en terme de métier, tout chassis gareities, prét a étre mis sous presse,
et je suis porté a croire que ce terme technique Bet venu, directement et sans
altération, du Moyen Age. Il est donc raisonnatdeednser qu'avec ses poingons,
Waldfoghel avait frappé suffisamment de matricasrpomposer deux pages, et que
ces matrices étaient dans leurs chassis quand@dport de son matériel, le 4 juillet
1444,

* Uninstrument d’acier appelé visc’est-a-dire, une sorte de chassis destiné aoece
les matrices avant le moulage, et a I'aide dugagls doute, on opérait une pression
au moment du refroidissement de I'alliage.

» Enfin, quarante-huit formes d’étain et diverses autmeaies de méme nature ayant
rapport a I'art d’écrire= La raison que j'ai donnée plus haut concernanfdemes de
fer s’applique encore ici : Waldfoghel avait, a pailr, travaillé de son art avant que
d’arriver a Avignon ; il avait tiré quelques pag®it isolées, soit accouplées, et il en
avait conserve les clichés qui, comme les matasssmblées, étaient aussi des
« formes ». Les « quarante-huit formes d’étain pagi@naient, peut-étre, a un seul
livre, quelque manuel scolaire, et c’est pourquaidibghel les groupe ensemble, et
les « diverses autres formes de méme nature » @ugteages isolés.

En tout cas, nous avons dans cet ensemble et eigeement subordonné, tout ce qui est
nécessaire pour 'impression d’un livre : le poingbacier pour frapper dans Fker les
matrices ou se coulerataindes clichés ; enfin laresseou vis nécessaire au tirage des
matrices.

*kk

Quand Ambroise Firmin-Didét, occupé a la préparation de $essai typographique et
bibliographique sur I'Histoire de la Gravure sur ispétudia les livres d’'Heures du quinzieme
siecle, il se convainquit, non seulement, que tedires d’une exécution si fine qui les
illustrent sont des gravures sur métal, mais quoaittaite identité de planches répétées dans
le méme coté de la feuille et « quelquefois suméane page » n’'avait pu étre obtenue que par
« la frappe d’une matrice en plomb provenant d’aimgon gravé sur cuivre,... seul moyen
d’avoir un cliché parfaitement conforme au modéle »
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« Ce procédégjoute-t-il antérieur au polytypage, s’est de tout temps eorgsdans les
fonderies de caracteres pour les vignettes etidasdgs lettres, lorsqu’on veut épargner la
dépense de la gravure d’'un poingon sur acier. Aireskplique comment, au moyen du
polytypage, on pouvait facilement multiplier ceavgires dans les livres de Simon Vostre et
autres imprimeurs... puisque, indépendamment d’we grlande finesse de tailles, on
obtenait de la gravure sur cuivre en relief unerogfuction beaucoup plus facile et plus
exacte ».

Si cela est vrali, et rien ne s’y oppose, la repetdn des planches des Heures est donc, non
point de la stéréotypie, mais un véritable clichdget le procédé nous est inconnu.

Ce n’est, cependant, qu’aux toutes premieres arthé®¥ 1€ siécle que I'on fait remonter la
pratique industrielle de cette technique.

C. FOULLON

Si nous laissons de cOté ces essais primitifs) @eu douteux de stéréotypie, c’est a Fofllon
valet de chambre du roi Henri Il, qu'il faut fairemonter les premiers essais de stéréotypie
appliguée. Je ne sais comment cela se fit, mpardit que ce Foullon, qui était mécanicien et
maitre de la Monnaie de Paris, obtint vers 1560pdson maitre, un privilége « pour réduire
en cuivre, argent ou autre mésalide les caractéres, lettres et planches que les tosde
tailleurs et autres artistes sont accoutumés &uinglomb, estain et bois », ce qui me fait tout
I'effet d’évoquer quelque procédé de stéréotypie.

Cette opinion ne semble pas, cependant, avoirdégtée par Renoudftijui, dans ses
Annales des Estienppubliées en 1803, écrit que tgpi argenteisont un conte propre a
reléguer d’autres contes.

Augustin Renouard a-t-il interprété comme cela@eaktte phrase du privilege accordé par
Henri Il : « certains artifices et ouvraiges poéduire en cuivre, argent ou autre métal
solide.. ? »

Car, il faut considérer que, dans un acte de ceegancun mot ne doit étre inutile. Or, que
signifie donc la le mot « solide », si non que camcteres devaient étre moulés sur un flan
métallique ? S’il en est vraiment ainsi, Foullohlfien une sorte de précurseur du
stéréotypage.
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D. Luchtmans

Vers le commencement du XVAldiécle, un libraire de Leyde, Luchtmdnstilisant les
procédeés et les services d’un ouvrier du nom dedéarMey, usait d’'une méthode qui
ressemble beaucoup a la stéréotypie :

« Les planches sont toutes entre nos ma&asyaient, en 1801, les petits-fils de Luchtmans
au libraire Renouatdl; ces planches ont été faites par un artiste nondaréder Mey* vers

le commencement du siecle qui vient d’écouler effiais de feu mon grand-pére, qui, en
méme temps et par ledit artiste, a fait préparetadméme maniére les planches stéréotypes
d’'uneBible hollandaise in-folio, et ensuite INDuveau Testameigrec in-24, dont les
planches sont aussi conservées par nous. Enfimrtiste a exécuté de la dite maniére le
Novum Testamentum Syriacuet leLexikon syriacundont les planches sont détruites. (Le
procedé) est une réunion de caracteres ordinaiegd@pied, avec de la matiére fondue, de
I'épaisseur environ trois mains de papier a éceie

Ce procédé, on le voit, n’était qu’un artifice €dnsistait simplement dans I'immobilisation
des lettres que dénoncent les petits-fils de Luahsnet I'on se demande quel pouvait en étre
'avantage, si non I'assurance qu’il ne s’y prodiiiplus aucun désordre.

On a parlé aussi d’essais faits par certain Jostpler, au méme lieu de Leyde, en 1702,
mais sans décrire son procédé.

E. VALLEYRE

En 1700, le fils d’'un libraire parisien, libraineidméme et imprimeur par surcroit, Gabriel
Valleyre'* « risque, dit-on, un premier essai de reproduatioprenant empreinte d’une page
de caracteres dans une masse d’argile dans lagu=ilda du cuivre : il obtint par ce moyen
les clichés d’'un almanach qu'il réussit, parai&iltiliser de fagon satisfaisante ».

Encouragé par ce succes, en 1735, il poursuiviteanent ses recherches stéréotypiques. Son
procédé consistait, la composition étant faite cenantiordinaire, a la plonger dans une
masse d’argile et de sable ; « on coulait ensuiteuivre sur cette matrice et I'on obtenait
ainsi un véritable cliché que | »on dressait ay dda lime, et que I'on montait sur une
semelle de bois, a la hauteur du caractere ».
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Ce procéde, prétend-on, « péchait par bien des coidtre les aspérités que le mauvais choix
de la matiere dont on faisait le moule produisaitla planche (singuliére raison, vraiment :i il
n'y avait qu’a utiliser une matiere irréprochablelés caracteres étaient souvent écrasés ou
méme n’étaient pas marqués, soit a cause du régdidrgile que produisait la dessiccation,
soit & cause du peu de diffusibilité du cuivre foggii ne pénétrait pas dans toutes les
anfractuosités, peut- étre aussi parce que, empréampreinte, on n’avait pas appuyé d’'une
facon uniforme sur toute la planche —il n'y avaitag« appuyer d’une fagcon uniforme », il me
semble. La plaque de cuivre obtenue était fixéaisarplanchette de chéne afin de donner au
cliché la hauteur ordinaire des planches compomg@earacteres mobiles et de pouvoir
I'assujettir dans un chassis ».

F. GED

Un peu plus tard —c’était, je crois, vers 1727-ouévre d’Edimbourg, William Géd, arrivait
a Londres et s’y associait avec deux libraires-famsd de lettres, les fréres Fenner, dans
I'intention de mettre en ceuvre un procédé persotmelichage ; il composait des pages de
caractéres mobiles, sur lesquelles, une fois leection soigneusement faite, il coulait une
gachée de platre qui, solidifié, devenait un malaes lequel il versait I'alliage métallique
destiné a devenir un cliché stéréotypique.

Il parait que le succés de Ged suscita parmi lpsimneurs, une féroce jalousie, ceux-ci firent
tout pour saper ses tentatives et allerent, diftmgu’a « publier —sans doute sous le nom de
Ged- des contrefacons en caracteres mobiles dsaseldes ils multiplierent les fautes, afin
de discréditer le procédé ». Si précieux que fatssteme, Ged échoua donc dans ses
efforts, tout en publiant d’ici, de la, quelqueréwde priéres, et notamment une édition in-12
de 150 pages dealluste(1744). Son fils JacquEsassocié a ses travaux, publia un mémoire
sur la méthode de son peére.

Cf. Bibliographical Memoirs of W. Ged inclusing a pattiar account of his progress in the art of Block-
Printing; Londres, 1781: supplt, New Castle 1819.

Ce n’est donc point a Valleyre qu’est due la miseamuvre de la stéréotypie appliquée,
d’abord parce qu'il ne vint qu'une dizaine d’annéeses William Ged, et ensuite parce que
I'utilisation qu’il en fit ne concerna jamais que getits calendriers de six sur dix centimetres,
dont Firmin-Didot’ et Mamé&® possédaient quelques spécimens.
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G. FUNCKTER

Peu de temps apres les premiéres tentatives dee@dd40, Funcktét, d’Erfurth, utilisait

une méthode de clichage qui consistait dans I'entflime pate faite de platre, de brique
réduite a I'état de poudre impalpable, et d’amiat#layée dans de la biere forte ; on arrosait
ce mélange avec de I'eau pure, en malaxant vigesareant pour éviter les grumeaux. La
planche a reproduire était ensuite posée bient@&pentourée d’une cadre de lamelles de bois
cimentées aux angles avec de l'argile. Puis, apres enduit cette planche, au pinceau, avec
de I'huile, on versait lentement le mélange gypseuwe I'on étendait, en ayant soin d’éviter

la formation de bulles. Mis de hauteur et démdeléreux était prét a recevoir le métal en
fusion.

Funckter publia son procédé ddnsoduction a I'art de cuire le platre, de prépardes
moules de sable pour couler lettres, vignettes-detlampes, médailles, et d’en former les
matrices.

H. DARCET

Il faut croire que, a ce moment, la question dedéacotypie avait déja été agitée en France
puisque, en 1773, Darééte I'Institut s’en préoccupa et publia dangdeirnal de Médecine
des « expériences sur quelques alliages métallguieant la propriété de se ramollir et méme
de fondre et de couler dans I'eau bouillante » :

« Seize parties de bismuttgnclut-il, trois de plomb et quatre d’étain font un alliage
devient tres mou a I'eau bouillante et qui se p&omme un amalgame a demi fluide ; huit
parties de bismuth, cing de plomb et trois d’éfairment un alliage qui fond avant que I'eau
soit bouillante ; étant placé sur un support, ihébl'instant d’aprés que I'eau a commencé a
bouillir. »

C’est cet alliage qui servira plus tard aux cordbeurs des expériences de Ged.

I. FOULIS
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En 1780, Fouli¥, de Glasgow, se servait d'une méthode analogetiéde Ged : inégalités
dans le creux, déformation des caractéres, muatilaties bordages furent le sort de ces essais
comme ils avaient été le sort des essais de GedisFcependant, publia, en 1778, Vingile

in-12 de 216 pages et @schyle en 1795.

J. HOFFMANN

Vers 1785, Hoffman' de Sélestat, qui était venu s’établir & Paris Fasart, s’aidant, dit-

on, du procédé inventé par Ged et surtout de delidarcet, dont I'élément était un alliage de
plomb, de bismuth et d’étain, fit de véritablegloés de 2 lignes d’épaisseur fondus dans un
moule d’argile a laquelle était incorporé du plagemalaxée dans une colle de sirop de
gomme et de fécule de pommes de terre ; ces clishi&ggmeusement équerrés hors texte
apres, et champlevés si cela était utile, étaiesiiiee montés sur bois a l'aide de quelques
clous.

Apres avoir procédé avec la matiere de moule qualite, Hoffmann dut en modifier un peu
la nature en mélangeant a I'argile primitive dunola’Espagne ou de Troyes. Il avait soin,

« apres avoir fait sécher ce moule, de le chauiffsiérément avant d’y verser I'alliage
Darcet », évitant ainsi « un trop brusque refr@eiment du métal » qui aurait nui a la netteté
du cliché.

Cet « alliage Darcet », dont on connait la natéit@} susceptible, assure-t-on, de rendre, s'il
était soumis a de fortes pressions, « les empseieseplus délicates » ; Hoffmann avait

« trouvé le moyen de faire des planches qui porta@e creux, comme une gravure, |'écriture
et les dessins faits sur une table de cuivre és pla moindre épaisseur qu’avaient laissée
les traits formés avec une couleur terrestre sedesait lorsque, a I'instant du
refroidissement, la planche de cuivre était presséée métal composé » : si jai bien
compris ce charabia, que jai ponctué pour le remakelligible, ils s’agirait 1a d’'une véritable
gravure par report.

Hoffmann sollicita et obtint, le 5 décembre 1785 buevet d'imprimeur et créa son
Imprimerie polytype ; mais I'habituelle et infereghlousie de ses confréres aboutit a sa
suppression, en 1787, en vertu et & la suite éedreéts du Conseil d’Etat, parce que,
disaient ces arréts, « les Hoffmann auraient pegoujours imprimé avec des caractéres
mobiles et auraient profité du secret dont ilsgmdtient faire usage pour, en soustrayant a
toute inspection, imprimer plusieurs libelles... $ (lovembre 1787).

Et I'on dit qu’Hoffmann imprima avec son procédg,1&87, les trois volumes de L. S.
Chéniet®, pére des poéteRecherches historiques sur les Maymrdistoire de I'Empire du
Maroc.
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Il édita, en tout cas, salournal polytype des Sciences et des Arts. PaeseAdts utiles
imprimé a Paris, rue Favart.

Malgré la suppression de ses privileges, en novemdicette méme année 1787, par un arrét
du Conseil, et la fermeture de son établissemesffptdnn ne désarma point ; en 1792, ayant
de nouveau obtenu un privilége pour quinze arsspdcupa spécialement de polytypie : a la
téte d'un jeu de soixante-dix types « dont la ptuptaient des logotypes reproduisant les
syllabes le plus frequemment en usage dans ladaingncaise », il plongeait ses poingons
dans la pate argileuse et composait ainsi sesh@ancsans autre matériel que ses soixante-
dix types ».

Un peu plus tard, il céda son brevet a Saltzmann.

« La nouvelle voie ouverte par Hoffmann, le mystiwat il entourait ses opérations, avaient
vivement excité la curiosité des techniciens, gimsieurs cherchérent a rivaliser avec lui.
Parmi eux se trouvait Pierf@simprimeur du roi, et c’est, parait-il, a la suike ces
événements qu’il continua les expériences d’Hoffmeain« parvint a couler dans un moule de
sable une planche qui est une page du rafétie dans le désemplanche « assez mal réussie,
qui est en cuivre, et dont les caractéres, du Xi$ geil, sont pateux et d'inégale hauteur ».

K. CAREZ

Les succés gu’avaient obtenus les premiers essgislgtypie d’Hoffmann ne tarderent point
a susciter des imitations. Cafgale Toul, en fut particulierement frappé. Dés 1786
procédait lui-méme a certaines tentatives, et \aioiment :

« La page composeédit un auteurvérifiee avec attention était renfermée danshamssis de

fer garni de vis qui serraient parfaitement le cetexre. Dans cet état, elle était attachée a
I'envers sur un bloc de chéne suspendu a une basleuer, au-dessus d’un solide pilier
formant table. Sur ce pilier et immédiatement assodes de la planche..., on placait un
carton mince frotté d’huile et dont les bords étdien peu relevés. L'ouvrier prenait, dans un
fourneau placé tout proche, de la matiere a cansgeau’il vidait dans le barque de carton ;

il attendait que cette matiere se couvrit d’'un lgeage qui annoncait le refroidissement ; a
ce moment, il laissait tomber la bascule et la pla s’ imprimait en creux... ».

Carez imprima avec des clichés stéréotypés parooege de©ffices religieux notéen
deux volumes in-8° de plus de 100 pages chacubjationnaire de la FableuneBible et de

nombreux ouvrages de liturgie.

Mais, dit Momorg?:
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« Personne ne nous parait avoir saisi le procéadgsemblable de M.M. Hoffmann, mieux que
M. Pingerort?, si connu par ses grandes connaissances et pagéaie en méchanique.

« Je pensd]it Pingeron qu’en composant une planche avec des caractéobgaen, selon
'usage ordinaire, et faisant épreuve sur une mat&apable de recevoir nettement une
empreinte, tels que le talc, le platre commun,aieds argiles, le tripoli de Venise, des terres
composees, enfin le sable des fondeurs, il sexaiefde couler dans ces creux la méme
matiere dont on fait les caractéres ; savoir, liétau le plomb , et le régule d’antimoine
fondus ensemble. Il résulterait de cette fontetdekes trés minces, auxquelles on pourrait
donner la plus grande solidité en les doublantegle voient couvertes d’un cété de
caractéres de relief, avec lesquels on pourraitrimpr aprés avoir corrigé, avec I'échoppe
et le burin, les défectuosités qui surviendraiefd fonte ; les avantages de ce procédé, si
I'expérience en confirmait la bonté, rendraient éslitions perpétuelles, économiseraient
singulierement les frais du papier, puisqu’'on merit qu'a fur et a mesure des demandes.
« Ceux qui sont un peu versés dans la typogravierd que les frais d'impression se
réduisent a peu de choses : que le papier seuly@nBoniface Chrétien a I’hopital, par
immense quantité qu’il lui en fallut pour imprimee funeste in-folio qui causa sa ruine.

« Je suis dépositaire, depuis pres de trente anmias procédé par lequel on peut multiplier
prodigieusement les écritures en tres peu de temass, I'abus qu’on en pourrait faire m’a
engageé a le tenir secret.

« Le peu de volume de l'appareil, le silence daggi€l on peut opérer, contribueraient
beaucoup a tromper la vigilance de tous ceux qat shargés de veiller au bon ordre.

« Il n’en est pas de méme de la nouvelle imprimeldat le grand étalage rend la
clandestinité presqu’'impossible. Je désireraisalg thon cceur que les procédés que je
propose pussent remplir les mémes vues que ceumveeseurs de I'lmprimerie Polytype.

« N’étant pas a portée d’'une fonderie de caractéitase me reste qu’a inviter les amateurs
de la typographie, résidant a Paris, a Rouen, ar,y¥®Avignon, ou I'on fait des caracteres, a
faire les expériences dont je viens de parler ».

LES ASSIGNATS

C’est a cette époque, que fut constituée la Comomskes Assignats que commandait
impérieusement le déficit, véritable ou simulé, fileances publiques. Dans une assemblée
des Etats Généraux tenue le 16 avril 1790, on dénpie ces devises « auraient cours de
monnaie entre toutes personnes, dans toute I'éethaluioyaume, et seraient regcus comme
espéeces sonnantes... »

Mais, il fallut les fabriquer, ce qui semblait dlffe.
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Des essais d'impression en taille-douce, comporttaateffigie du roi par Saint-Auldin
avaient bien été faites déja, mais il ne semblegpals aient été concluants, les nombreuses
compositions typographiques dont on se servait pautiplier les tirages n’étant pas
absolument identiques et ne permettant que trésildifnent de déceler les imitations.

« Ce fut le 2 mai que la forme et la couleur detitess furent arrétées ».

Le général Meusnié&t, membre de I'’Académie des Sciences, et qui faisatte de cette
Commission, imagina aussitét une machine, la plgénieuse des machines, « pour graver
les assignats en taille-douce de maniére a en drapkcfalsification ». Mais, on s’apercut
bien vite de l'insuffisance de ce procédé pouefaoduction rapide, multiple et absolument
identique de ces petits chiffons sans valeur. Gaifé Herhar®, Firmin-Didof’, CareZ?,
Bouvier®, Grassal, Gingembré’, et quelques autres, se mirent a I'ceuvre, et@isottit de
leurs expériences le procédé qui consistait a glaggoincons des diverses pieces de
I'assignat ; ces poincons réunis étaient frappéseumx dans une plaque matrice au moyen de
laquelle on obtenait des clichés en relief « akail’'une machine qui fut inventée, ou du
moins exécutée, par Grassal » : soit, « une tallildesnent établie a la hauteur de la main ;
sur le derriére de la table s’élevent a une hawtenvenable deux pieces de bois qui laissent
entre-elles une rainure ou canal. Une masse dedanisie d’'une languette, peut monter et
descendre le long de deux piéces de bois : eldigstsée comme le mouton a enfoncer les
pilotis. A la partie inférieure de la masse de pp&pendiculairement a son axe, est
implantée une vis. La boite de bois qui renfermmaadrice porte sur le dos un écrou, et
bientét, en rapprochant I'écrou de la vis, la ncatadhere fortement a la masse de bois du
mouton. Le creux de la matrice est tourné veraldetau-dessus de laquelle le mouton se
meut. On éleve le mouton au moyen d’un cric et d’'manivelle ; on pose sur la table un
auget de papier fort, on y verse du métal alliésdamproportion en usage pour les caractéres
d’'imprimerie, on souléve alternativement les calada caisse pour que le métal reflue des
bords vers le centre. Le métal est sur le poirgediiger, une détente dégage le mouton, il
glisse dans sa rainure, tombe de tout son poide snétal qui se fige au méme instant » :
c’est exactement le jeu de Carez de Toul !

« La manivelle releve le mouton, avec une lameadeau on détache de la matrice les bords
de la masse de métal, la masse entiere suit ealiore planche, un format qui porte
'empreinte de la matrice... Les clichés ou formad’dssignat sont dressés autour et montés
sur bois ».

Il n'est pas inutile de constater que, sauf pourdure méme de l'alliage, tous ces inventeurs
ne sont que les enfonceurs de portes ouvertepretier au dernier, ils ont imaginé un
poincon, frappé avec ce poingon une matrice, déatans cette derniére un alliage
métallique qui, durci, est devenu un cliché, estcteut.
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Cliché de France graphique, juin 1947, p.3

L. GATTEAUX

Gatteaux’, le Gatteaux des assignats, utilisa en 1796 rségés de Carez « qu'il avait
contribué a perfectionner ». Peu apres, aidé péryAson beau-frére, « il fondit des
caractéres plus durs, contenant de I'argent, erposanune petite page et I'enfonca a froid, a
l'aide de son balancier monétaire, dans une lan@aieb qui servit d’empreinte ».

L’expérience qu’avaient faite Herhiret Didot® dans I'entreprise des assignats leur donna
I'idée de faire servir la stéréotypie a I'impressites ouvrages de librairie : la premiéere

édition sur le mobile étant faite, et en vue d’dueties impressions, on en clicherait les pages
et ainsi on éviterait une nouvelle et onéreuse @miipn.

M. HERHAN et DIDOT

Simultanément, en 1798, les 3 et 6 nivose an Vihateet les DidSP sollicitaient et
obtenaient chacun un brevet pour deux formes dfaogulé de stéréotypie.
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Louis-Etienne Herhan était, dit-on, « compagnoredbiglot », lorsqu’il imagina de frapper,
au moyen de poingons d’acier, des matrices négativest-a-dire, en creux, dans des blocs
de cuivre ; justifiées avec soin, ces matricesrenxcservaient alors a la composition des
textes et il suffisait, ce travalil fait, d'y couller matiere pour obtenir un cliché typographique,
un flan sur lequel I'imprimeur opérait son tirage.

Le premier livre obtenu avec la stéréotypie d’Herbat La Bruyerdes Caracteres de
Théophraste Paris, germinal an 10. Gros ouvrage de 307 pdaes lequel I'inventeur
indique que I'impression est faite d’apres son gdacde clichage, « le meilleur de tous ceux
connus ».

Herhan obtint, a 'occasion de la deuxieme expasitie I'Industrie Nationale, une médaille
dor.

Tout au début, le procédé d’Herhan, a cause dédation dans laquelle se trouvait
imprimeur de poingconner, une a une, chaque mautens la tige de cuivre, était fort
onéreux, mais quand l'inventeur eut mis au poirg mrachine grace a laquelle il était possible
de « prendre automatiquement I'empreinte des pameole procéde devint d’'un « extréme
bon marché ». Tant est que, écrit en 1802, la Iner@#cile de Courtat a son amie Anna
Gottlieb von Avensleben :

« Les meilleurs ouvrages ont subi un rabais comahllé ; sur le boulevard Montparnasse et
qguai du Louvre, les livres sont amoncelés : imagoigue la grande bibliothéque du duc de
La Valliere!, qui avait été vendue un million autrefois, a ni@iant & peine atteint le prix de
50000 livres... ».

« La planche matrice en usage depuis un siéclig,Hanhan lui-méme en regard du titre des
Poésies de Chauliélj imprimées en I'an XI pour Renouard, n’était d’edbqu’une masse de
terre argileuse, et en dernier lieu de plomb, @&euymar 'enfoncement simultané d’un texte
mobile en caractéres d’'imprimerie. Or, chacun decagactéres n’étant pas le produit d’'une
fonte dans sa matrice particuliere frappée paraingon, il est évident que la forme du relief
primitif, gravée sur acier avec une justesse exdrgassait par trois empreintes
intermédiaires avant d’étre exprimée sur le clidtétre procédé en matrices a caractére isolé
n‘admet qu’'une seule empreinte préparatoire, caltére jamais la pureté du poingon

original. Qu’on se figure des types mobiles de mjigéparément frappés en creux par I'acier
prototype ; et les assembler ce sera obtenir umaslenatrices paginaires. On voit que ce
stéréotypage, simple comme la typographie usugbe, differe que par le sens inverse de ses
caracteres, dont 'unique usage est d’estampelilf de la page fixe, qui doit porter I'encre
sur le papier. »

Tout de méme, ce systéme n'avait pas que des @emnta on était obligé de faire un cliché

pour avoir I'épreuve de la page, et s'il y avais derrections, il fallait les faire dans les
matrices et répéter autant de clichés qu’il falli@thouvelles épreuves. De plus, les jointures

25



des pieces n’étaient pas parfaites, malgré leundqrstification, et les barbes produites par
la fonte dans les interstices, devaient étre eekeaé burin ou a I'échoppe ».

Est-ce pour cela que les affaires d’Herhan, sé&parkbeurs des Didot, marchérent si mal ? En
1811, il était en faillite et pourvu de syndicsntre qui le juge-commissaire, Bertin-Deveaux,
eut a se défendre. Amand Mame acquit le matéri¢didiian, que nous retrouverons un peu
plus tard.

La stéréotypie de Didot était toute différente dibecd’Herhan ; elle consistait a frapper une
page de composition mobile en caractéres duragallile 50kg de régule d’antimoine + 30kg
d’étain + 20 kg de cuivre) dans un bloc de plondrge, puis de couler la matiére habituelle
dans le moue ainsi obtenu, en d’autres termess @w@r COmposeé sa page en caracteres
mobiles en relief, Didot la plongeait dans une Bratiroide pour constituer une matrice avec
laquelle il obtenait ensuite un cliché.

Les Didot publierent dés lors de nombreuses éditsd@réotypées :

Virgile ; Fables de La Foontaie, suivies d’AdoniBhaedri Fabularum Libri quinque ;
Cornelii Nepotis Vitae imperatorum ; The Vicar oékefield ; Racine ; Letters of mylady
Wortley Montague ; Odes de J.-B. Rousseau ; Ewooewpletes de Boileau ; Télémaque,
etc., mais tout spécialement un pbtanuel Républicainimprimé en I'an VIII chez Pierre
Didot, par ordre du Ministre de I'Intérieur.

Le procédé de Didot fut amélioré par un « treuirt@nt a potence et se remontant par une
manivelle ; il faisait mouvoir une chaine dont bedmité se terminait par un croisillon mobile
muni d’une vis de serrage ».

Le clichage au platre fut, dit-on, propagé a ViepaeJohn et William Walto ; & Pesth par
Falca ; a Leipiz par Tauchnitz ; a Francfort paaddmer ; en Angleterre par Watson, et a
Paris par Daulé.

N. BOUVIER

C’est en 1801 que le « filigraniste » Bouvfemélé en 1790 a I'élaboration des assignats,
« imagina une composition argileuse avec laquefieehait des empreintes ou il coulait des
clichés de bronze », procédé au moyen duquel ligpeh 1802 J.-B. Castiltd Grammaire
francaise simplifiee Paris, in-12.
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O. GENOUX

« En 1808¢crit Vollaire Genoux, imprimeur a Gap, découvrit un procédédaet tres
pratique de stéréotypie. J.-B. Genoux, qui naguiyan et se marie a Roanne, s’établit a Gap
vers 1804, et c’est en 1808, apres quatre ans cleerehes opiniatres, qu'il parvint a
atteindre la perfection dans sa découverte de atigh Son secret résidait en entier dans la
fabrication d’'une pate qui n’était faite, ni avee targile, ni avec du platre, ni avec de la
brique pilée. J’ai eu en main, a la bibliothequeniuipale de Gap, un mémoire imprimeé par
J.-B. Genoux, en 1808 et relatant son inventiort.cDgrage a pour titre :

Mémoire sur Une Nouvelle Invention de Stéréotypie,
présenté a la Société d’émulation du départementdetes-Alpes
par Jean-Baptiste Genoux,
typographe a Gap
suivi du rapport de la Commission nommée par MPrigfet
et d’'une lettre de Son Excellence le Ministre dietérieur ;
a Gap, chez J.-B ; Genoux, imprimeur et libraig)&.

« Genoux, tout au long de cet ouvrage, expliquezaskairement son procédé, mais il ne dit
pas et ne veut pas dire quelle est la compositda gate qu’il emploie pour faire ses
matrices. Le rapport de la commission nommée pardfet Ladoucette est enthousiaste de
cette invention, mais regrette de ne pouvoir cdnaan entier le secret de l'inventeur :

« Tout ce que nous avons declare ce rappqrtonsiste en une ardoise bien mince sur
laquelle Genoux colle et étend sa pate. Cette dgpéréerminee, il s’agit de prendre
'empreinte, ce qui demande 12 minutes, mais plusiBeures pour son séchage. Sit6t la
plaque séchée, on peut couler la matiere et obtmmisécutivement un ou plusieurs clichés
sans détériorer la matrice ».

« La matiére qui compose la patht, Genoux est d’un prix si infime gu'il est inutile d’en
parler. Si un cliché est manqué, on recommenceilide sans grande perte de temps ».

Ce mémoire se termine par une lettre du ministridtérieur, Crétet!, adressée au préfet
des Hautes-Alpes et regrettant seulement le sildacgenoux au sujet de la composition de
sa pate. Il n’est donc absolument pas questionaleb

« L'impression de ce mémoire est des mieux réuskigzmge 8 seule, qui, au dire de
Genoux, est stéréotypée, est un peu moins nette geste de I'ouvrage qui est entierement
tiré sur du mobile. »

Genoux se chargeait aussi de la fabrication dekédipour les imprimeurs :

« Malgré I'apparente solidité de son invention, Gex n’en profita pas. De maceurs assez
relachées, il dut quitter les Alpes quelque tempgssa découverte. Il partir pour Marseille
pour y exploiter son procédé, mais dés cette épamyuperd sa trace.
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« L’ouvrage de Genoux est rare, certes, mais celuxauteraient de son existence peuvent le
consulter a la bibliotheque municipale de Gap ».

Non, Monsieur Vollaire, on ne perd pas sa traeeGénoux de Lyon est le méme que le
Genoux de Gap et il ne se prénommait point du@atide, mais Jean-Baptiste. Venant de
Marseille, sans doute, il entra chez « le pére RilfS8a et c’est la que, le 26 juin 1829, il prit
un brevet d’'invention pour « un procédé de stépiety ou « cliché au papier ».
Pélagaud32, qui fut 'associé de Rusand et luiét&¢ qui avait connu, dans sa maison
méme Jean-Baptiste Genous, prisait fort son ineemui permettait, dit-il, de « publier un
nombre double d’ouvrages (d’exemplaires) avec ld@giémoins de capitaux » :

« Mon prédécesseuexplique-t-il tirait toujours 3000 exemplaires des ouvragesdig, dix,
douze volumes ; quant a moi, je tire sur clichéad, et je termine méme en ce moment, la
sixieme édition sur cliché d’'un grand ouvrage amvivolumes in-4°, opération que je
n'aurais pu faire si javais da tirer 3000 a la fob.

Genoux, qui appelait tres modestement son procétiéréotypie genouxienne », le fit tout
d’abord breveter le 26 juin 1829 ; puis, a ce brevimitif, se rattachérent deux additions, la
premiere, prise le 25 janvier 1836, par Mathiewcidi Rusand, imprimeur a Lyon,
cessionnaire du brevet de Genoux pour le départetioeRhone ; la seconde, prise le 9 juin

- e — =

Fig. ... -Intérieur d’'une stéréotypie au dix-neuviéme siecle
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de la méme année 1836, par Henri Landrin, ingémiilra Paris, rue Pavée Saint-André des
Arts, 18, cessionnaire pour plusieurs autres dépeants.

Quelgues temps apres, I'imprimeur Pélagaud futagaéor aux droits du pére Rusand sur le
brevet de Genoux ;

Quant a Claude Genoux, né a Saint-Sigismond eni§ded 9 mars 1811, qui n’était pas
encore de ce monde au moment ou Jean-Baptistel@taitnprimeur a Gap, et que I'on a
confondu avec ce dernier, ce fut un typo chansomtipoéte qui ne songea sans doute jamais
a la stéréotypie ; son Odyssée a été racontéeditéfacon par M. Georges Dandédans la
Tribune des Industries graphiques mourut a Paris en 1874.

P. HERHAN, Il

Mais les avatars de l'invention d’Herhan n’étaipas au bout. En 1817, Treuttel et Wurtz,
libraires a Strasbourg, et qui avaient un étabiies# a Paris, conclurent avec lui une
convention aux termes de laquelle un établisses®atéréotypie était créé dans cette ville,
rue Servandoni, 13, sous la direction d’Herharyidagfaillite avait rendu sa liberté ; voici ce
document :

Convention faite entre M. L. E. Herhan,
imprimeur et inventeur du procédé de stéréotypimatnices de cuivre,
demeurant rue et passage du Caire, d'une partivetTveuttel et Wurtz,
libraires-propriétaires, rue Bourdon, N°17
a Paris, d'autre part ;

1. M. Herhan se charge d’exécuter et de faire exécpter MM. Treuttel et Wurt®, par les meilleurs
artistes et ouvriers, un appareil de stéréotypiteponné, parfaitement complet dans toutes sd&paet qui se
composera notamment des divers objets spécifiéslidat joint a la présente et signé par les eartil.

Herhan déclare étre parfaitement libre de fairettgasmux pour MM. Treutel et Wurtz, prenant surtluite
responsabilité a cet égard.

2. Il portera et fera porter dans la confection deshimes-outils, etc., toutes les améliorations et
perfectionnements que la méditation et I'expéridocent démontré étre nécessaires, surtout @oordniére de
fondre des formats solides ; le tout sera de ldlenee qualité pour la matiére et de la confectiplus soignée.
3. M. Herhan garantit a MM. Treuttel et Wurtz qu'auyea de cet appareil de stéréotypie composé ainsi
gu'il est dit ci-dessus, on pourra stéréotyper mugages depuis le format le plus petit jusqu’bus grand
format in-4°, ayant soin de fournir les poingontestcuivres nécessaires pour tout autre caragtereelui petit
romain qui est compris dans les travaux a faire égiatement exécuter pour MM. Treuttel et Wurtz.

4, En se chargeant de faire exécuter ces travaux,dvhat promet d'y procéder en bon économe et
comme si c’était pour lui-méme ; il ne comptera &l M reuttel et Wurtz que ses prop@éboursés, mais il
recevra pour ses peines et sa surveillance unéi@atin de cent pistoles (Fr. 1 000), que n néaimsil
n'entend toucher qu'aprés avoir justifié de la petibn de ces travaux aprés six mois de fabricatiéréotype.
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5. Dans tous les cas, M. Herhan, d’apreés tous lesiisalaits, répond et garantit a MM. Treuttel et f¢ur
que les frais dudit établissement stéréotype, martdegré de perfection désirable et mis en agtoampléte, y
compris les poincons et les cent mille matricepeté romain, n’excédera pas la somme de quinze findincs,
prenant sur lui, en cas d’excédent, d'y suppléeispa propres deniers.

6. M. Herhan procédera de la maniére stipulée endlard pour tous travaux ultérieurs, que de noegell
améliorations ou une plus grande extension debllissement stéréotype pourrait exiger.
7. M. Herhan recevra, lors de la signature des présenhe somme de deux mille francs pour acheter de

suite les matériaux nécessaires afin de mettreuesers en ceuvre. Les autres paiements serostfaifur et a
mesure que les machines, instruments, ustensitesezont livrés entierement terminés et reconelsgpar M.
Herhan.

8. M. Herhan s’engage et s'oblige & mettre ledit éabment stéréotype en parfaite activité dansuesco
de quatre mois a dater du jour de la signaturgdesentes.
9. Il se charge de surveiller les dispositions a fdaas le local qu'on destinera pour les travaux

stéréotypes, afin que ce local soit, en tous poagproprié a sa destination. Il sera choisi deedravec MM.
Treuttel et Wurtz, et & leur proximité ; les freis location de ce local seront a leur compte. talloonsacré a
l'imprimerie sera contigu a I'autre ; le loyer de dernier local sera pour le compte de M. HerHanalura une
clef pour chacune des parties contractantes.

10. M. Herhan, chargé par les présentes, sous lestamslstipulées ci-aprées, de I'impression de tess |
ouvrages stéréotypes destinés pour la France,rqdeifa cet établissement, fournira a cet effetaspresses
nécessaires garnies de leurs accessoires ainEgjperte-clichés en cuivre, et les ustensilesssires a la
fonderie ; il se charge de la plus soigneuse leatticorrection des épreuves ; il fournira I'erguesera toujours
de premiere qualité, I'huile, la potasse, les ¢ui@rs bois a brller, le charbon, la chandelle eéggement tout
ce qui peut étre nécessaire dans une fonderieeamprimerie. Il fournira de méme pour I'établissh
stéréotype tout bois tout bois a brdler, charbbandelle et tous objets nécessaires aux travausuleers
fondeurs et mécaniciens ; le tout a son compteopesd, ainsi que la patente.

11. M. Herhan dirigera en outre tous les travaux, s@taniques, soit en fonderie stéréotype ; il feralfe
sous ses yeux d’une bonne qualité de matiere lésudichés qui pourront étre demandés par MM. fletat
Wourtz, depuis I'in-18 jusqu’au grand in-4°. |l fefi@ire auxdits clichés toutes les corrections, fertkes lettres
mobiles, tourner, biseauter lesdits et généraletoentce qui a rapport a la stéréotypie.

12. L’établissement stéréotype ainsi formé sera ex@loir M. Herhan et sous son nom, pour MM. Treuttel
et Wurtz, qui en seront et demeureront les seulsigties propriétaires.
13. Nul ouvrage ou portion d’'ouvrage, ouvrage de die @l autre, ne pourra étre stéréotypé, cliché ou

imprimé dans cet établissement, ou par I'une autdé&ade ces machines, etc., si ce n'est par ousoos
l'autorisation spéciale et par écrit de MM. TrelieWurtz en toute circonstance.

14. M. Herhan veillera toujours a la parfaite consdaoratle toutes les parties, piéces et machines et e
répondra a MM. Treuttel et Wurtz en toute circonsta
15. MM. Treuttel et Wurtz, eu égard aux dépenses assezidérables que M. Herhan aura faites pour

établir une fonderie et une imprimerie a leur sgrys'engagent avec lui, pour le temps et espaceufannées,
de lui faire imprimer tous les ouvrages qu'ils ferolicher ou stéréotyper dans cet établissemeittpsur leur
compte personnel, soit pour compte d’autrui, &ldesexception de ceux dont les planches serotihdes a
étre imprimées hors de France ou dans un rayogrélae cent lieues de la capitale. En revanché{évhan
s'engage a mettre toujours aux divers travauxujigdront confiés tous les soins ainsi que toaigtivité et
I'attention nécessaires, pour obtenir les plus mtsret les meilleurs résultats.

16. Dans le cas ou, avant I'expiration desdites nenfans, MM. Treuttel et Wurtz voudraient donner kadit
exploitation de planches stéréotypées destinéasl@duiance a un autre imprimeur ou fondeur, sang de
plaintes légitimes a former contre M. Herhan, @dsagent passibles envers lui d’'une indemnité dersibe

francs.

17. Les banques des ouvriers pour tous les ouvrageosipés et imprimés par ordre et pour compte de
MM. Treuttel et Wurtz seront payées tous les samédis prix a allouer aux ouvriers seront toujoggiés d’'un
commun accord entre les parties contractantes.

18. Il sera payé a M. Herhan, sur le prix coltant deolmposition et de I'impression de tous les ouvsage
stéréotypes qui seront imprimés dans I'établiss¢miesi qu'il est dit ci-dessus, une bonificatiomgiarante
pour centa titre d'indemnité tant pour les divers fraigairnitures qu'il aura a faire conformément aux
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stipulations des artciles9, 10, 11, que pour sestix personnels et sa constante surveillance dans
I'établissement stéréotype ; moyennant cette baatifin, il ne lui en sera pas fait d’autre, ni lasrtravaux
mécaniques, ni sur ceux de fonderie, desquels Miutlel et Wurtz n'auront a payer que le véritatuét des
ouvriers et de la matiére.

19. A I'égard des travaux stéréotypes qui pourraiemet ééstinés pour I'étranger et qui dés lors neesara
pas imprimés dans ledit établissement, I'indemaliguée a M. Herhan sur le prix coltant des ousrier
employés a leur exécution est et demeure fixéagt piour cent ; cette indemnité ne sera que deux pent,
lorsqu’un double des stéréotypes exécutés poualiger est destiné a étre imprimé dans I'établiss¢m

20. Les bonifications mentionnées en les deux artigfésédents seront réglées a la fin de chaque semest
et payées par un billet & trois mois.
21. Pour donner a MM. Treuttel et Wurtz I'assurancend’jpuissance exclusive des perfectionnements que

portera M. Herhan dans la stéréotypie, assurariceegle peut les encourager a faire les premiépsrses de
cet établissement et a lui donner une extensiogressive, M. Herhan s’engage expressément pardssmtes
a ne faire aucun autre appareil stéréotype ni pére@o pour qui que ce puisse étre a la confectioawo
perfectionnement d’un tel autre pour quelque pars@t en quelque pays que ce soit, et ce pendterhfes et
espace de neuf années consécutives a dater ddejdasignature des présentes, ainsi que pendaabfeges
subséquentes que M. Herhan restera chargé dedigatn du présent établissement, sous peinelwde to
dommages et intéréts envers MM. Treuttel et Wigtrjuels dommages et intéréts ne pourront étresnaardix
mille francs. Tous perfectionnements faits par Mrithn pendant ledit espace de temps resterontretuteront
acquis a I'établissement susmentionné.

22. Par une annonce publique, M. Herhan réclameraedetnploi de son nom sur d’autres éditions que
sur celles par lui exécutées.
23. Finalement, il est convenu que, si par I'effet dilétés ou de tout autre événement de famille, il ne

convenait plus a MM. Treuttel et Wurtz ou a leugsitiers et ayants-cause de continuer, pendamigat
années, stipulées en l'article 15 ci-dessus, l@ikqtion de I'établissement stéréotype, des arbiiammés de
part et d’autre seraient appelés a régler le dédmgement qui pourrait étre di a M. Herhan ; dansraaas, ce
dédommagement, en cas de cessation définitivgsyumea excéder mille écus. Une simple interruptians les
travaux ne donnera lieu a aucune indemnité.
24. Il est convenu aussi que si, pour I'exécution désentes, il survenait un différend entre les parti
contractantes, il serait nommeé, de part et d’aummegu deux arbitres pour I'examiner et le jugégrecas de
partage d’opinion, ceux-ci nommeraient un tierstegtpour les départager. Le jugement arbitralsgua
prononcé sera sans appel et fera la loi des parties

Fait double a Paris ce quinze septembre 1817,

L. E. HERHAN, TREUTTEL ET WURTZ

Parmi les différents objets dont se composera degipstéréotype complet que M. Herhan se
charge de faire exécuter, pour MM. Treuttel et \&ustiivant convention faite entre eux en
date de ce jour, on se borne a citer les suivants :
* Une machine a frapper les matrices en cuivre, ogitesien acier et en cuivre, de la
méme force que celles déja construites par M. Herha
« A cette machine sera joint un porte-piston en &oiedu, avec virole et vis de
pression vers le poingon original.
» De plus, un chariot tout en acier, les machoirespees ; le tout exécuté avec
précision et placé sur une plate-forme aussi esr agiec vis et écrous.
» Ladite machine a frapper sera placée sur une tab&abli parfaitement solide.
* Plus, une machine a corriger les formats, avecelpistons de rechange, construite
en acier et en cuivre a cause des frottementsrument au moyen duquel il est facile
de corriger les fautes dans un cliché depuis I8rjuksqu’a I'in-4°.
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Plus, un mandrin en fer, quadrats en acier eteszppolur vérifier les matrices de cuivre
apres la frappe et au besoin pouvoir clicher undeax lignes.

Plus, un bloc d’acier fondu et parfaitement trengmijr mettre de hauteur toutes les
matrices mobiles apreés la frappe.

Plus, une filiere mécanique, I'encadrement enlésrcoussinets en acier fondu et
trempé, avec toutes les piéces de rechange néesssaur confectionner les tringles
en cuivre, sur les diverses épaisseurs et forcesnps. Cette piece, d’'une difficulté
reconnue, sera exécutée conformément a cellest@aite les yeux de M. Herhan et qui
a produit les matrices de cuivre existantes depogt ans.

Cette filiere sera placée sur un banc a tirer,ighume sangle, d’une pince et d’'un
anneau en fer.

Une machine a clicher les formats depuis I'in-1&jjuiau grand in-4°, exécutée avec
tous les soins convenables ; quelques changentgésises depuis longtemps,
perfectionneront cette machine qui sera en feg bbcuivre et perfectionnée dans
toutes ses parties.

Trois chassis en fer, quadrats d’acier etdesn avec plaques en cuivre, le tout
parfaitement dressé, viroles en acier ; ces chéeaisdestinés a recevoir les matrices
mobiles pour les convertir en clichés solides.

Un fourneau construit en briques, chaudiére deefatgux lingotiéres, deux pochons
en fer battu.

Deux cent vingt poincons en acier, dont 90 italgjggavés avec le plus grand soin et
d’aprés les principes reconnus pour éviter la cdsadut 130 poingons en romain et
90 en italique pour chaque corps. Par le présaeité M. Herhan n’est engagé a faire
exécuter que les poingcongetit romain » d’aprés une épreuve qui sera fournie et
signée par les parties.

Les cuivres nécessaires (et d’'une qualité sup&jguaur la frappe de cent mille
matrices, ainsi que les cuivres pour les cadrafmaes de diverses épaisseurs d’apres
la police de la fonderie.

Un tour en I'air, avec support a chariot pour neette hauteur les différents formats
solides.

En général, M. Herhan fera construire non seuletesnbutils principaux ci-dessus
spécifiés, mais encore ceux secondaires, afinrtreégarfaitement complet dans
toutes ses parties I'établissement stéréotype de Mbuttel et Wurtz. Les outils et
machines seront exécutés avec la méme perfectmoanx que M. Herhan a fait
construire pour lui-méme, désirant en tout secoletevues de ces messieurs.

M. Herhan fera frapper, avec les machines ci-degtégignées, le nombre de cent
mille matrices de cuivre rouge premiere qualitéidvdin de pouvoir jouir plus tot de
I'établissement, cette frappe se fera en deuxpfaicinquante mille (caractére petit
romain).

M. Herhan s’engage et s’oblige de fournir a MM. itel et Wurtz les machines et
premier clichés quatre mois du jour de la signatiurerésent marché. De plus, il sera
compris dans les objets a fournir un coupoir, aabots en fer justifiés et accessoires.
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Q. LEGENTIL, MARQUIS DU PAROY

Vers 1820, Legentil, marquis du Pat§yropagea de son mieux en France I'usage d’un
procédé de stéréotypage « ou les matrices, forpa¥ame couche de platre en caracteres
mobiles, recevaient sans altération la matiéredens

R. LOTTIN DE LAVAL

Et nous arrivons ainsi aux derniers avatars de&élgatypie.

Nous sommes en 1835. Un explorateur, chargé deomidans le Turkestan, la Perse,
I'Arabie, 'Egypte et le Sinal, littérateur aussi,sculpteur par surcroit, Lottin de La¥al
voyageait au mois de juillet, sur la route ardeht&Khomsan, au lac Salé. Pendant une nuit
torride a Cheick-abd-ul-Azim, I'ancienne Raghédgle prit a la caisse qui contenait de
précieux moulages relevés sur les antiques mongaestcivilisations asiatiques : tout fut
brQlé, carbonisé ou réduit en miettes. Un peu faids Lottin, passant par Bagdad, eut
I'occasion de mouler en platre quelques bas-retlefg I'un était « jauni et noirci par le feu ».
Son relief était considérable, malaisé a avoimdaileur fut extrémement surpris, « en sortant
le platre du moule de voir, que le creux n’étaitamaent altéré par la masse de platre liquide
jeté dedans » ; et il comprit que « I'action du &tait nécessaire pour compléter son ceuvre »,
gue « les moules si légers, en mauvais papier gngrée gélatine, de gluten et de matieres
grasses, devaient subir une cuisson ».

En 1849, Lottin, qui avait rapporté de son derm@rage en Asie, de bons creux de
sculptures, était occupé a « estamper une stéleamd un imprimeur de ses amis, qui venait
le voir, Leroux’, eut I'idée d’appliquer son procédé a la stéréetyge qui lui réussit a
merveille.

En 1849, Pierre Leroux rendant visite au grandrsagrai avait alors un atelier au Musée du
Louvre, le trouva en train d’exécuter divers moekag l'aide de la « lottinoplastie » :

« - Que diable faites-vous donc la @emanda Pierre Leroux a son ami.

« - Vous le voyez, je moule des reliefs pour caemsuite du platre dans les bons creux, ce
qui me donnera des fac-similés du genre de ceuxaugvoyez-la. »

-Mais, c’est du clichage que vous faites la, cedatpous servir !...

Et Leroux emporta le procédé a Boussac, a son inepie.

Telle est, racontée par Désormes, I'histoire dettanotypie.

Cf. Lottin de LavalManuel complet de Lottinoplastie ; Paris, 1857.
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Ce procéde fit I'objet de recherches officiellesl'expérimentations rapportées par le
Moniteur universel

Le procéde stéréotypique ne plut pas a tout ledmorugustin Martin Lottin en fut
'adversaire déclaré :

« Trois siécles apres I'invention de I'imprimerégrivait-il en 1789on essaya de faire
rétrograder I'art en prenant toutefois pour base ggemiers principes. C’est ce qu’osa tenter
un orfévre, Guillaume Ged, d’Edimbourg, qui se énventeur d’une nouvelle typographie en
substituant la fusion de pages entiéres composémasdes caracteres mobiles ».

Si cette opinion est excessive, il n’en reste pamsque la stéréotypie a fait, peut-étre,
couler plus de platre que le jeu n’en valait lanpeien tout cas, entre le premier jet lointain de
cette intéressante technique, et ce qui passespsuterniers perfectionnements, il n’y avait
pas place pour tant d’agitation : car voici cesxdeumes.

Ged —pour commencer seulement a lui-, une foiga mobile composée, y coulait une
composition de platre qui, solidifiée, devenaitoule dans lequel il versait un alliage
métallique aussitét durci. Nos clicheurs actuet® fois leur page mobile composée, la font
pénétrer dans un flan composé de feuilles de pAges par une composition de platre qui,
solidifiée, devient un moule dans lequel ils vetaenalliage métallique aussit6t durci.

L'IMPRIMERIE NATIONALE :

Enfin —car il faut en finir-, vers 1860, dit-onirtiprimerie Nationale aurait essayé « un
systeme dénomngyrostéréotypigui figure a I'Exposition de Londres en 1862 »nSo
procédeé consistait « a chauffer par un jet de g@azpdincons de musique qu’on enfoncait
dans une plaque de bois de tilleul ».Qu’en faisaiensuite ? Celui qui en parle ainsi ne le dit
pas, sinon que « a la moindre correction, tout ategfaire ».

On a parlé aussi d’'un clichage en celluloid, mais Lutilisa peu en général, dit-on, a cause
de la tres grande inflammabilité de la matiére mggaeuse qu’est toute composition a base de
cellulose nitrique et de camphre.

Et c’est tout, c’est-a-dire, résumes le plus ctagat possible, la genese, les débuts et le
processus de la stéréotypie ou polytypage. Ladtigoie se rattache a la clicherie actuelle,
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dont va parler savamment et avec sa compéten@kleicien éprouve et singulierement
habile, M. Adolphe Prost. Voici la liste de cesq#dés :

« Le Polytypage bitumeux de Victor Micli&l1844 ;

» La Stéréotypie a lgutta-perchades Anglais et des Autrichiens ;

« La Galvanoplastie de Jacé}i1850 ;

* La Galvanoglyptie ;

* La Galvanographie ;

* La Chimitypie ;

« La Panicographie ou Gillotage, de Giffbt

* La Métallographie, de Zach ;

* Le Clichage au trait ;

* La Similigravure ;

» La Bathotypie ;

» La Tétrachromie, ou quadrichromie.
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LA CLICHERIE PAR ADOLPHE PROST

(Texte manquant)
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NOTES DU NEUVIEME VOLUME

1. Sans doute Firmin Didot, (vol. Ill, tome II, p...)
2. Gutenberg-Jahrbuchl930, p.11.

3. Henri BOUCHOT, né a Beure en Franche-Comté en 184éhiviste attaché au
Cabinet des Estampes de la Bibliotheque NationBlares.

4. Procope WALDFOGHEL de BRAGANSIS, orfevre a Pragués a Avignon, 1444,
Voir vol. I, p. 171 sq.

5. Andrés DRITZSEHEM, vibid.
6. Andrés HEILMANN, v.ibid.
7. Conrad SAHSPACH, menuisier et tourneunjoid.p.164.

8. Abel FOULLON, né a Loué en Orléanais en 1513 ;tvddechambre d’Henri Il,
directeur de la Monnaie de Paris ; mécanicien etgopmort a Orléans en 1563.

9. Samuel LUCHTMANS, imprimeur ? a Leyde.

10. Antoine Augustin RENOUARD, né a Paris en 1765rdite et imprimeur a Paris ;
mort a Saint-Valéry sur Somme en 1853.

11.Ce personnage parait n’avoir laissé aucune trate lddittérature.

12. William GED®, né a Edimbourg en 1690 ; orfévre en cette villegrimeur et
stéréotypeur a Londres, 1727 ; mort en 1749.

13.Jacques GED, stéréotypeur a Londres ; fils de &xilli

14.Gabriel VALLEYRE, libraire et imprimeur a Parise$aint-Séverirg
I’Annonciation 1725-1772 ; adjoint au syndic de la communauséliiprimeurs,
1749.

15. Jean-Michel FUNCKTER, imprimeur et libraire a Etfur

16.Jean DARCET, né a Douaritz de Guyenne en 1725 eamé@t chimiste ; professeur
de chimie expérimentale au College de France, 1#¥dmbre de I'Institut ; sénateur ;
inspecteur de la Manufacture de Sevres et de @defl&sobelins ; inspecteur général
des Essais de Monnaies ; mort & Paris en I8DDIZE, Précis historique sur la vie et
les Travaux de J. DarcetParis, 1802.

17.André FOULIS, imprimeur a Glasgow vers 1750 ; neartl774. Il était associé avec
son frere Robert, qui mourut en 1776.
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18.Francis Ignace Joseph HOFFMANN, bailli de Benfetdeateur de I'lmprimerie
polytype a Paris en 1785.

19. Louis SAUVEUR de CHENIER, consul général de Fraaonstantinople en 1764 ;
il est le pére des poetes Marie André et Marieplose

20.Philippe Denis PIERRES, né a Paris en 1761 ; imguina Paris, puis employé aux
Postes a Dijon ; mort en cette ville en 1808.

21.Jean Claude PINGERON, né a Lyon en 1730 ; littérateraducteur ; mécanicien ;
mort a Versailles en 1795.

22.MOMORO, I, note 75.

23.Joseph CAREZ, né a Toul en 1753 ; imprimeur datie gédle ; membre de la
Commission des Assignats ; député de la Meurthd adislative.

24.Jean-Baptiste Marie MEUSNIER, né a Tours en 1488&mbre de I'’Académie des
Sciences, 1776 ; membre de la Commission des Aasigh791 ; mort a Mayence.

25.Francois ditFrancis THIBAUDEAU, né a Cholet le 19 avril 1860 ; typogtee ; auteur
deLa Lettre d'Imprimerie mort a Paris le 7 mars 1925.

26.Pierre Alexandre TARDIEU, né a Paris en 1756 ; @larsur cuivre, graveur de la
Marine, puis aux Sourds-Muets ; membre de I'Acadéteis Beaux-Arts ; mort en
1844.Cf. GALICHON, Notice sur P.A. Tardieuazette des Beaux-ArisIV, 222).

27.Nicolas Marie GATTEAUX, né a Paris en 1751 ; grtaven meédailles ; mort a Paris
ducholérg le 24 juin 1832.

28. Louis Etienne HERHAN, né & Paris en 1768 ; typoeagompagnon imprimeur chez
Didot ; stéréotypeur ; mort a Paris dans I'Hospules Ménages en 1855.

29.Pierre DIDOT, tome Il, p....

30. Guillaume AMFRYE de CHAULIEU, né a Fontenay en \feen 1639 ; poéte ; mort a
Paris en 1720 ; inhumé a Fontenay.

31.Emmanuel CRETET, né a Pont-de-Beauvoisin en 1¢éte de Champmol ;
ministre d’Etat ; mort & Paris en 1809.

32.Jean Benoit PELAGAUD, né a Vaise, prés de LyorDleentose an 10 ; imprimeur &
Lyon, 1836-1883 ; mort a Lyon le 12 juin 1889.

33.Victor LOTTIN de LAVAL, en réalité Pierre Victoriemé a Orbec-sur-Auge le 16
septembre 1810 ; sculpteur ; explorateur ; mod%98.

34.Paul DUPONT, Il, note 82.
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35.MORTET, I, note 4.
36.M. AUDIN, I, note 12.
37.A. FIRMIN-DIDOT, Ill, tome Il, p...

38.Joseph Bouvier, filigraniste a Paris; membre Zadedmmission des Assignats a
Paris ; Cloitre Notre-Dame, 5 rue du Bac 58.

39.N... Grassal, mécanicien ; inventeur d’'une machifara les assignats, s.a.r.b.
40.N... Gengembre, ingénieur ; mécanicien a la MonnaiParis.

41.Louis César LA BAUME LE BLANC, duc de La Valliera¢ a Paris en 1708 ; grand
fauconnier de la Couronne ; bibliophile ; mort &riovembre 1780.

42.Charles, lord STANHOPE, né en 1753 ; membre dehkntbre des Communes, 1780 ;
pair d’Angleterre, 1786 ; mécanicien ; philosopmeart en 1816.

43.Jean-Baptiste CASTILLE, s.r.b.

44.Jean-Baptiste Genoux, né a Lyon ou dans I'lsériag@éd) ; imprimeur a Gap ; mort
probablement en cette ville en 1835.

45. Mathieu Placide RUSAND, né a Lyon le 2 janvier 17@®primeur et libraire a Lyon ;
mort en cette ville le 15 décembre 1839.

46.Claude GENOUX, né a Saint-Sigismond de Savoie lmag 1811 ; imprimeur ;
chansonnier et poéte ; mort a Paris en 1874.

47.Georges Dangon, né a Paris le 11 décembre 188#rinieur a Paris, rue de Tournon,
20 ; mort en 1938.

48. TREUTTEL et WURTZ, libraires a Strasbourg et a amie de Bourbon, 17 et rue
Servandoni, 13.

49.Victor Alexandre MICHEL, né probablement a Vézeksel806 ; stéréotypeur, rue
Poupée, 7, a Paris ; imprimeur galvanoplaste ; protiablement a Paris en 1874.

50.Moritz H. von JACOBI, né a Postdam le 21 septeni@20 ; galvanoplaste a Dorpat,
1837 ; mort & Saint-Pétersbourg le 10 mars 1874.

51.N...STOUPE, prote d’'imprimerie a Paris, 1800-1806tear de plusieurs écrits sur
son art.

52.Armand Gaston CAMUS, né & Paris en 1740 ; avooanseiller de I'Electeur de
Tréves et du prince de Salm-Salm ; membre du CloaegiCing-Cents ; mort en 1804.
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53.Pierre ? Armand LEROUX, auteur d®uveau procédé typographique; Paris,
1822 ?

54.Henri JANSEN, né & La Haye en 1741 ; libraire jibthécaire de Talleyrand ; mort a
Paris en 1812.

55.Emile LECLERC, né & Paris en 1857 ; typographstphien ; mort en la méme ville le
6 mars 1932.

56.René BILLOUX, ditRenbil né a Dijon le 22 janvier 1870 ; typographe ; austrateur
du Bulletin des Maitres-Imprimeurs de Franceetiré rue Jasmin, 27, a Paris.

57.Firmin DIDOT, lll, tome I, p....

58. Armand MAME, imprimeur a Tours; successeur d’Hertlans I'entreprise du
clichage.

59. Augustin Martin LOTTIN, né a Paris en 1762 ; libea& Paris ; mort probablement en
cette ville en 1793.

60.Firmin GILLOT, né a La Réveillarderie le 25 septem820 ; imprimeur lithographe
a Paris ; créateur de la zincogravure dite « Gifjet» ou « Paniconographie », 1848 ;
mort probablement & Paris le 22 juin 1872.

61. Albert ACHAINTRE, né a Louviers en 1833 ; historiéa I'lmprimerie ; mort le €
avril 1883.

62.Jean-Baptiste Guy LEGENTIL, né en 1750 ; marquiPaey ; inventeur d’'un
procédeé de stéréotypage ; mort a Paris en 1824.

63. Francesco BARLETTI de Saint-Paul, originaire de Idapné a Paris en 1734 ; ancien
secrétaire du protectorat de France au cceur de Rpéuagogue ; grammairien ;
inventeur de la logotypie ; mort a Paris le 3 oota809.

64.D’autres prénomment son fils « James ».
65. Sans doute Augustin de SAINT-AUBIN, né a Paris @86L; graveur ; mort en 1807.

66.0n I'a pourtant définie : « faire tomber perpenthnement, subitement et avec force,
une matiere sur du métal en fusion pour retirenpecinte de cette matiere ».

67.Pierre LEROUX, imprimeur & Boussac ; député a lgidlétive.
68.Le mot « stéréotypie » dérive de deux mots gretdréos solide ;tupos- types.

69. Pierre et Firmin DIDOT, Ill, pp... et ...
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